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TRISERT® SPECIALIS

Az 6nmetszd Trisert betétek specialis valtozata megoldast kinal a kritikus
mechanikai tulajdonsaggal rendelkezd, és valamennyi hére keményed6
muUanyag betétezéseére.

A termék jellemzéi: Furatkialakitas

A nagy pontossaggal megmunkalt Ahére keményed6 anyagok valtozo

kiils6 menet a munkadarab repedése, mechanikai tulajdonsagai miatt tigyelni kell
sérulése nelkuli hatékony behajtast kinal a furatméret pontos betartasara. Minden
kemény karbamidgyantak, melaminok egyes alkalmazashoz a furatkialakitast

és fenoltartalmi mianyagok esetében. pontosan meg kell hatarozni és el6 kell

Az egyedulall6é vagodalak a konstrukciéd irni.

tokéletes szimmetriajanak segitségével

jelentdsen javitja a betét kbtésének
jellemzait.

Atémor hengeres szerkezet(, sargaréz
Trisert betét alkalmazasaval jelentés
koltsegmegtakaritast érhetlink el olyan
alkalmazasi kérulmények esetén, ahol
a dragabb, hornyolt acélbetétre lenne

szikség.

TIPUSSZAM TIPUSSZAM TIPUSSZAM

HORE LAGYULO HORE KEMENYEDO - HORE LAGYULO HORE KEMENYEDO  HORE LAGYULO HORE KEMENYEDO

145M2 139M2 345M2,5 339M2,5 237M3 270M3

136M2 138M2 336M2,5 338M2,5 237M4 270M4

145M2,5 139M2,5 345M3 339M3 237M5 270M5

136M2,5 138M2,5 336M3 338M3 245M6 239M6

137M2,5 170M2,5 345M3,5 339M3,5 237M6 270M6

145M3 139M3 336M3,5 338M3,5 237M8 270M8

136M3 138M3 345M4 339M4

137M3 170M3 336M4 338M4

145M3,5 139M3,5 345M5 339M5

136M3,5 138M3,5 336M5 338M5

137M3,5 170M3,5 345M6 339M6

145M4 139M4 336M6 338M6

136M4 138M4 345M8-02 339M8-02

137M4 170M4 336M8 338M8

145M5 139M5 345M10 339M10

136M5 138M5 336M10 338M10

137M5 170M5

145M6 139M6

136M6 138M6

137M6 170M6

145M8 139M8 , , )

136M8 138M8 o o ok St o Ko i sl

145M10 139M10 jelzett, megfelels tipusszamu terméket a specidlis Trisert betétek megadasahoz. A

136M10 138M10 betétek méreteit illetéen olvassa el a 3-4. oldalt, a furatméretek kivételével.
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

Megfelel az RoHS elbirasainak.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
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ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany elSirasainak. Megfelel az RoHS eldirasainak

MENETEMELKEDES

BELSO KOLSO
P
0.40 0.79
0.40 0.79
0.45 1.06
0.45 1.06
0.45 1.06
0.50 1.06
0.50 1.06
0.50 1.06
0.60 1.15
0.60 1.15
0.60 1.15
0.70 1.27
0.70 1.27
0.70 1.27
0.80 1.41
0.80 1.41
0.80 1.41
1.00 1.59
1.00 1.59
1.00 1.59
1.25 1.95
1.26 1.95
1.50 1.95
1.50 1.95

FURATATME RO TARTOMANY
A'C furatatmerd az anyagok és alkalmazasok tobbségéhez javasolt mérettartomany.
APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG

Afuratkialakitasra vonatkozd fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét bes

Onmetsz6, fejnélkiili betét,

rivid, normal és hosszu kivitelben

M2 - M10 k&zétti méretekben

A termék jellemzoi:

Afejnélkili Trisert végein lévd bevezetd

menet jelentbsen megkdnnyiti a betét
behaijtasat, nem igényel killéntsebb

szakértelmet. A vagohornyok és a kiilsd
menet profiljanak kialakitasa megnoveli a
betétet huzo és sugariranyu igénybevétellel

szembeni ellenallasat, ami idealis hére

lagyuld miianyagoknal. Hasznalata elényos
olyan alkalmazasokban, ahol hézag, tomités
vagy O-gyiiri van a réigzitendd alkatrészek
kozétt. Ellenoldalrol térténd csavarozas is
alkalmazhaté lépcsos furatkialakitas esetén.

A specialis, (nagy pontossaggal gyartoit
kiilsé menettel rendelkezd) termékcesalad
javasolt egyes hore keményedd
mianyagoknal, mint a melamin, a
fenoltartalmd miianyagok, kompozitok, és
egyeb specialis 6sszetétell ipari mianyagok.
Lasd az 5. oldalon.

ATMERO

KULSGO
B

3.50
3.50
4.33
4.33
4.33
4.73
4.73
4.73
5.52
5.52
5.52
6.31
6.31
6.31
7.50
7.50
7.50
8.69
8.69
8.69
11.06
11.06
13.95
13.95

HOSSZ
L

4.00
4.80
4.00
526
6.25
4.00
525
6.25
5.00
6.20
7.30
5.60
7.10
8.40
6.40
8.40
10.00
7.90
9.80
12.00
9.50
12.40
12.00
16.00

http://www.biotek.hu/fajl.php?id=69.
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FURAT FURAT FELONTES FAL TIPUSSZAM
ATMERO MELYSEG ATMERO ~ VASTAGSAG HORE
c Y X w LAGYULO
3.1-33 44 5.8 1.25 145M2
3.1-3.3 5.3 5.8 1.25 136M2
3.8-4.1 4.4 7.2 1.55 145M2.5
3.8-4.1 5.8 7.2 1.55 136M2.5
3.8-4.1 6.9 7.2 1.55 137M2.5
41-4.4 44 7.7 1.65 145M3
41-44 5.8 7.7 1.65 136M3
41-4.4 6.9 7.7 1.65 137M3
5.0-5.3 55 9.3 2.00 145M3.5
5.0-5.3 6.9 9.3 2.00 136M3.5
5.0-5.3 8.1 9.3 2.00 137M3.5
5.8-6.1 6.2 10.7 2.30 145M4
5.8-6.1 7.9 10.7 2.30 136M4
5.8-6.1 9.3 10.7 2.30 137M4
6.9-7.2 7.1 12.6 2.70 145M5
6.9-7.2 9.3 12.6 270 136M5
6.9-7.2 11.0 12.6 2.70 137M5
8.0-84 8.7 14.7 3.15 145M6
8.0-84 10.8 14.7 3.15 136M6
8.0-84 13.2 14.7 3.15 137M6
10.1-10.6 10.5 18.6 4.00 145M8
10.1-10.6 13.7 18.6 4.00 136M8
13.0-13.5 13.2 23.7 5.10 145M10
13.0-13.5 17.6 23.7 5.10 136M10
MEGJEGYZES - ésszes méret mm-ben
Ihetbsage édekében, nem a amok kialakitisara tesz j it

2013.04.11. 12:2
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SULLYESZTETT PEREMES / PEREMES

Onmetsz6, peremes betét,

normal és hossz( kivitelben L '
M2,5 - M10 kdzdtti méretekben aT LB B
A termék jellemzdi: P _l":__:i:
A nagyobb felfekvo feliilet miatt a siillyesztett E]. — ﬂ; L
peremes és a peremes Trisert betétek -— ﬁ
nagyobb meghtzasi nyomatékot engednek ?;__ —
meg a csavarkétésnek, valamint lagyabb —_— E
anyagokban megndvelik a betét tartasat. ‘ ‘
Akeétféle peremkialakitas valasztékot kinal 2B
az optimalis kéltséghatékony megoldas aD
kivalasztasara. Ahol a felerésitendd | — 1
alkatrészen ovalfurat van, vagy ahol a betét el [
peremének ki kell allnia a fellilet sikjabol, ——
a peremes Trisert javasolt. Ellenoldalrol z ?" z?
csavarozassal hasznalhato ki a csavarkétés pl Tl E—;; L
maximalis meghlizasi nyomatéka. = ﬁ
éi‘ L | |
A specialis (nagy pontossaggal gyartott kiilsd ? =
: i =
menettel rendelkezé) termékcsalad javasolt = ==
egyes hore keményedd miianyagoknal, ‘ e ‘
mint a melamin, a fenoltartalmi mianyagok,
kompozitok, és egyéb specialis Ssszetételi Furatkialakitast lasd a 3. oldalon,
ipari mianyagok. Lasd az 5. oldalon.
MERET MENETEMELKEDES ATMERO HOSSZ PEREM PEREM FURAT FURAT FELOTNES FAL TIPUSSZAM
BELSO KOLSO KOLSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG ATMERO VASTAGSAG HORE
P B L T D c Y X w LAGYULO
M2.5 0.45 1.06 4.33 4.00 0.60 6.35 3.8-41 44 7.2 1.58 345M2.5
M2.5 0.45 1.06 433 525 0.60 6.35 3.8-41 5.8 72 1.55 336M2.5
M3 0.50 1.06 473 4.00 0.75 7.10 41-44 4.4 7.7 1.65 345M3
M3 0.50 1.06 473 5.25 0.75 7.10 4.1-44 5.8 T 1.65 336M3
M3.5 0.60 1.15 552 5.00 0.75 8.30 50-53 55 93 2.00 345M3.5
M3.5 0.60 1515 5.52 6.20 0.75 8.30 50-5.3 6.9 9.3 2.00 336M3.5
M4 0.70 1.27 6.31 5.60 0.75 8.70 58-6.1 6.2 10.7 2.30 345M4
M4 0.70 1.27 6.31 7.10 0.75 8.70 58-6.1 79 107 2.30 336M4
M5 0.80 1.41 7.50 6.40 0.90 11.10 69-7.2 Tl 126 270 345M5
M5 0.80 1.41 7.50 8.40 0.90 11.10 69-7.2 9.3 126 270 336M5
M6 1.00 1.59 8.69 7.90 1.00 12.00 80-84 8.7 147 3.15 345M6
M6 1.00 1.59 8.69 9.80 1.00 12.00 8.0-84 10.8 14.7 305 336M6
M8 1.25 1.95 11.06 7.50 1.25 14.30 10.1-10.6 8.3 18.6 4.00 345M8-02
M8 1.25 1.95 11.06 12.40 125 14.30 10.1-10.6 13:7 18.6 4.00 336M8

M10 1.50 1.95 13.85 12.00 1.50 18.00 13.0-13.5 13.2 237 510 345M10
M10 1.50 1.95 13.95 16.00 1.50 18.00 13.0-13.5 17.6 23.7 5.10 336M10

ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany eldirasainak. Meglelel az RoHS elbirdsainak. MEGJEGYZES - dsszes mérel mm-ben

MERET MENETEMELKEDES ATMERO HOSSZ PEREM PEREM FURAT FURAT FELONTES FAL TIPUSSZAM

BELSO KOLSO KOLSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG ATMERO VASTAGSAG HORE
P B L T D c Y X w LAGYULO
M3 050  1.06 473 625 075 4.70 41-44 6.9 77 165 237M3
M4 0.70 1.27 6.31 8.40 0.80 6.30 58-6.1 9.3 10.7 2.30 237TM4
M5 0.80 1.41 7.50 10.00 0.80 7.50 69-7.2 11.0 126 2.70 237M5
M6 1.00 1.59 8.69 7.90 0.90 8.60 8.0-84 8.7 14.7 3.15 245M6
M6 1.00 1.59 8.69 12.00 0.90 8.60 80-84 13.2 14.7 3.15 237M6
M8 1.25 1.95 11.06 14.10 1.00 11.10 10.1-106 156 18.6 4.00 237TM8
ANYAG: Sargarér - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany elSirasainak. Meglelel az RoHS eldirasainak. MEGJEGYZES - dsszes mérel mm-ben

FURATATMERO TARTOMANY

A'C’ furatatmérd az anyagok és alkalmazasok tobbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG

Afuratkialakitasra vonatkozd fenti adatok célja, hogy hozzavettleges méreteket adjon a betét bes Ihetisége édekaben, nem a amok kialakitasara tesz j ot
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