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TRISERT-3® SULLYESZTETT PEREMES

Az anyagok eltéré mechanikus
jellemzdi miatt, a pontos furatmeg-
hatarozas elengedhetetlen.

Normal esetben a legkisebb furatmélység

a betét hosszanak 1,2-szerese, amikor a
betét felszine legfeljebb 0,3mm-re siillyed az
anyag sikja ala.

A rozsdamentes acél menetes elemeknél
nem javasolt nagy sebességl behajtosz-
erszamok hasznalata, mert az érintkezé
felliletek hidegen 6sszeragédhatnak, ami
tévesen a j6 csavarkoétés illuzidjat keltheti.

Ezért rozsdamentes acél Trisert-3 és rozs-
damentes acél csavar hasznalata esetén,
molibdén-diszulfid és PTFE (politetrafluor-
etilén) tartalmu kenéanyag hasznalata
javasolt.

Bar a kenbanyag segiti a kotés létrehozasat,
jelentésen csokkenti a surlodast. Ez kdnny-
en a menet tulhuzasos tdnkremeneteléhez
vezethet, ha a meghuzasi nyomatéknal ezt
nem veszik figyelembe.

MERET MENET- ATMERO HOSSZ PEREM PEREM FURAT FURAT FURAT FELONTES
EMELKEDES KULSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO ATMERO MELYSEG ATMERO
BELSO B L T D c
M3 0.50 4.73 5.25 0.38 4.70 4.10-4.40 4.35-4.55 5.80 7.70
M3 0.50 4.73 6.25 0.38 4.70 4.10-4.40 4.35-4.55 6.90 7.70
M4 0.70 6.31 7.10 0.38 6.30 5.80-6.10 5.95-6.15 7.90 10.70
M4 0.70 6.31 8.40 0.38 6.30 5.80-6.10 5.95-6.15 9.30 10.70
M5 0.80 7.50 8.40 0.40 7.50 6.90 - 7.20 7.15-7.35 9.30 12.60
M5 0.80 7.50 10.00 0.40 7.50 6.90 - 7.20 7.15-7.35 11.00 12.60
M6 1.00 8.69 9.80 0.45 8.60 8.00 - 8.40 8.35-8.55 10.80 14.70
M6 1.00 8.69 12.00 0.45 8.60 8.00 - 8.40 8.35-8.55 13.20 14.70
M8 1.25 11.06 12.40 0.50 11.10  10.10-10.60 10.55-10.85 13.70 18.60
M8 1.25 11.06 14.00 0.50 11.10  10.10-10.60 10.55-10.85  15.40 18.60
M10 1.50 13.95 12.00 0.75 1410 13.00-13.50 13.45-13.65 13.20 23.70
M10 1.50 13.95 16.00 0.75 1410 13.00-13.50 13.45-13.65 17.60 23.70
M10 1.50 13.95 18.00 0.75 1410 13.00-13.50 13.45-13.65 19.80 23.70

Megfelel az RoHS el6irasainak.

FURATATMERO TARTOMANY
A‘C’ furatatmérd az anyagok és alklamazasok tobbségéhez javasolt mérettartomany.

A furatatméré meghatarozasahoz FEMOTVOZETEK esetében az anyag hidegalakithatésaga mérvadé. Jellemzéen dntvények esetében (kevésbé képlékeny) kisebb furat, extrudalt

otvozetekben (képlékeny) nagyobb furat szligséges.
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VASTAGSAG BETET- ROZSDAMENTES
EDZETT ACEL
ACEL 303

1.65 6238M3 6238M3-303

1.65 6270M3 6270M3-303

2.30 6238M4 6238M4-303

2.30 6270M4 6270M4-303

2.70 6238M5 6238M5-303

2.70 6270M5 6270M5-303

3.15 6238M6 6238M6-303

3.15 6270M6 6270M6-303

4.00 6238M8 6238M8-303

4.00 6270M8 6270M8-303

5.10 6239M10 6239M10-303

5.10 6238M10 6238M10-303

5.10 - 6270M10-303

MUANYAGOK esetében a furatméret szempontjabdl a keménység a meghatarozo. Altaldban a puhabb miianyagok kisebb, keményebb miianyagok nagyobb furatot igényelnek.
Minden esetben célszer(i teszteket végezni, hogy a betét egy adott anyagba, adott furatméretbe szerelve megfelel-e a kivanalmaknak.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG

Afuratkialakitésra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetSleges méreteket adjon a betét beszerelhetdsége érdekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.

TiPUSSZAM
ROZSDAMENTES
ACEL
316
6238M3-316
6270M3-316
6238M4-316
6270M4-316
6238M5-316
6270M5-316
6238M6-316
6270M6-316
6238M8-316
6270M8-316
6239M10-316
6238M10-316
6270M10-316

MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben



TRISERT-3® ZART VEGU

Onmetszé, siillyesztett peremes, zart
végl, rozsdamentes acél betét, normal
€s hosszu kivitelben M10 méretben.

A termék jellemzéi:

Ugyanazokkal a kulsé jellemzdkkel bir, mint
a tobbi Trisert-3, csak zart véggel ren-
delkezik.

Ez a valtozat, a sztenderd Trisert-3 elényei
mellett beépitési lehetéséget kinal olyan
alkalmazasok szamara, ahol a zart kivitel

TRISERT-3
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kovetelmény.

Csak rozsdamentes acél minéségben és
M10 méretben kaphato, egyéb méretek csak
mennyiségi igény esetén.

MERET MENET- ATMERO HOSSZ CSAVAROZAS| PEREM PEREM FURAT
MELY
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FURAT  FURAT FELONTES FAL TIPUSSZAM TIPUSSZAM  TIPUSSZAM

EMELKEDES ~ KUtso SEG  vasTaGsAG ATMERG ATMERO ATMERG ~ MELYSEG  ATMERO  VASTAGSAG CASE ROZSDAMENTES ~ ROZSDAMENTES
BELSO B L E T D c HARDENED ACEL ACEL
ACEL 303 316
1.50 13.95 16.00 8.30 0.75 14.10 13.00-13.50 13.45-13.65 17.60 23.70 5.10 - 6238M10B-303 6238M10B-316
1.50 13.95 18.00 10.30 0.75 14.10 13.00-13.50 13.45-13.65 19.80 23.70 5.10 - 6270M10B-303 6270M10B-316

Trisert-3 fébb elényei:

1. 303-as és 316-o0s rozsdamentes acél, illetve betétedzett acél,
cink-nikkel, trivalent passzivalt anyagmin&ségekben.

2. A sullyesztett perem nagyobb felfekvd fellletet biztosit a jobb
meghuzhatdsag és tartas érdekében.

3. Hasonlo 6nmetsz6 betétekkel szembeni gyorsabb
beszerelhetéség
* Rozsdamentes acél kivitelnek nagyobb kulsé mene-
temelkedés

4. Szabalyos belsé menet.
« Keresztiranyu furat vagy hasiték nélkuli test
» Avagoélek kiképzése olyan, hogy a forgacsot a betét el6tt
tartsa.

5. Afurat kialakitdsa miianyagban azonos a sargaréz Trisert
betétek furataval, igy fliggéen, hogy korroziv vagy nem korro-
ziv kérnyezetbe megy egy adott termék, a Trisert és Trisert-3
alkalmazasa egyedileg meghatarozhato.

6. A kulsé menet teljes hosszaban feltamaszkodik az anyagban.

7. Kdnnyen felismerhet6 beszerelési irany.

8. A betétedzett acél kivitel kivaldan hasznalhatd fémotvozetek-
ben és kemény kompozitokban.

9. Az acél valtozat korrézidallé bevonata megfelel az RoHS
kovetelményeinek, soskddallésaga 720 ora vords rozsdaig
« cink-nikkel és trivalent passzivalt

10.A normal hosszusagu betét az alkalmazasok zomében
megfeleld ott, ahol tdbbszér hasznalhato, szabalyos menetre
van szlikség. Nagyobb terhelhet6ségi igény esetén a hosszu
tipus kinal megoldast.

11.Rezgéseknek kitett alkalmazasban hasznalt nylonbetétes
csavar behajthatd, az altala keltett nyomatékkal szemben a
betét a megforgasnak ellenall.

12.Menetméretek: M3, M4, M5, M6, M8, M10.

13.Zart végu kivitel M10 méretben (csak 316-os és 303-as rozs-
damentes acélbol).



