TRISERT

4

SULLYESZTETT PEREMES / PEREMES

Onmetsz6, peremes betét,
normal és hosszu kivitelben
M2,5 - M10 koz6tti méretekben

A termék jellemzéi:

A nagyobb felfekvé feltlet miatt a sillyesztett
peremes és a peremes Trisert betétek
nagyobb meghuzasi nyomatékot engednek
meg a csavarkétésnek, valamint lagyabb
anyagokban megnovelik a betét tartasat.
Akétféle peremkialakitas valasztékot kinal
az optimalis kdltséghatékony megoldas
kivalasztasara. Ahol a felerésitendé
alkatrészen ovalfurat van, vagy ahol a betét
peremének ki kell allnia a felllet sikjabdl,

a peremes Trisert javasolt. Ellenoldalrol
csavarozassal hasznalhato ki a csavarkotés
maximalis meghulzasi nyomatéka.

A specialis (nagy pontossaggal gyartott kilsé
menettel rendelkezd) termékcsalad javasolt
egyes hére keményedd mianyagoknal,

mint a melamin, a fenoltartalmd méanyagok,
kompozitok, és egyéb specilis Osszetétell Furatkialakitast lasd a 3. oldalon.
ipari miianyagok. Lasd az 5. oldalon.

MERET : MENETEMELKEDES : ATMERO < HOSSZ : PEREM = PEREM FURAT FURAT FELOTNES FAL TIPUSSZAM
BELSO KULSO KULSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG =~ ATMERO VASTAGSAG HORE
P B L T D [ Y X w LAGYULO
M2.5 0.45 1.06 4.33 4.00 0.60 6.35 3.8-4.1 4.4 7.2 1.55 345M2.5
M2.5 0.45 1.06 4.33 5.25 0.60 6.35 3.8-4.1 5.8 7.2 1.55 336M2.5
M3 0.50 1.06 4.73 4.00 0.75 7.10 4.1-44 4.4 7.7 1.65 345M3
M3 0.50 1.06 4.73 5.25 0.75 7.10 41-4.4 5.8 7.7 1.65 336M3
M3.5 0.60 1.15 5.52 5.00 0.75 8.30 5.0-5.3 5.5 9.3 2.00 345M3.5
M3.5 0.60 1.15 5.52 6.20 0.75 8.30 5.0-5.3 6.9 9.3 2.00 336M3.5
M4 0.70 1.27 6.31 5.60 0.75 8.70 5.8-6.1 6.2 10.7 2.30 345M4
M4 0.70 1.27 6.31 7.10 0.75 8.70 5.8-6.1 7.9 10.7 2.30 336M4
M5 0.80 1.41 7.50 6.40 0.90 11.10 6.9-7.2 71 12.6 2.70 345M5
M5 0.80 1.41 7.50 8.40 0.90 11.10 6.9-7.2 9.3 12.6 2.70 336M5
M6 1.00 1.59 8.69 7.90 1.00 12.00 8.0-8.4 8.7 14.7 3.15 345M6
M6 1.00 1.59 8.69 9.80 1.00 12.00 8.0-8.4 10.8 14.7 3.16 336M6
M8 1.25 1.95 11.06 7.50 1.25 14.30 10.1-10.6 8.3 18.6 4.00 345M8-02
M8 1.25 1.95 11.06 12.40 1.25 14.30 10.1-10.6 13.7 18.6 4.00 336M8

M10 1.50 1.95 13.95 12.00 1.50 18.00 13.0-13.5 13.2 23.7 5.10 345M10
M10 1.50 1.95 13.95 16.00 1.50 18.00 13.0-13.5 17.6 23.7 5.10 336M10

ANYAG: Sérgaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany eléirasainak. Megfelel az RoHS eléirasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben
MERET ' MENETEMELKEDES : ATMERO : HOSSZ PEREM PEREM FURAT FURAT FELONTES FAL TIPUSSZAM
BELSO KULSO KULSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG =~ ATMERO  VASTAGSAG HORE
P B L T D c Y X w LAGYULO
M3 0.50 1.06 4.73 6.25 0.75 4.70 41-44 6.9 7.7 1.65 237M3
M4 0.70 1.27 6.31 8.40 0.80 6.30 5.8-6.1 9.3 10.7 2.30 237M4
M5 0.80 1.41 7.50 10.00 0.80 7.50 6.9-7.2 11.0 12.6 2.70 237M5
M6 1.00 1.59 8.69 7.90 0.90 8.60 8.0-84 8.7 14.7 3.15 245M6
M6 1.00 1.59 8.69 12.00 0.90 8.60 8.0-8.4 13.2 14.7 3.15 237M6
M8 1.25 1.95 11.06 14.10 1.00 11.10 10.1-10.6 15.6 18.6 4.00 237M8
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. Megfelel az RoHS elbirasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben
FURATATMERO TARTOMANY

A‘C’ furatatmérd az anyagok és alkalmazasok tobbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetéleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.



