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“A” TIPUS

HiMould “A” tipusu, zart végl betét,
ontési eljarassal torténé beépitéshez
M3 - M6 kdzotti méretekben

A termék jellemzo6i:

Az “A” tipusu betét, menet nélkdli

csapra helyezhet6 fel a szerszamban.

Az elterjedtebb “C” tipusu betét elényeit
magaban foglalva, olyan alkalmazasokhoz
javasolt, ahol a korlatozott hely megkivanja

révidebb betéttest hasznalatat. gH (lasdamegiegyzést)
Kialakitasabdl addéddan a rovid betéttest 6%
ellenére, a"C" tipussal 6sszevetve, nem ) K
csokken a belsé menet hossza. f ‘ﬁ\“ — L]
|
A 116- tipusszamu HiMould “A” tipusu betét T +So
i rel :
a 016- tipusszamu Yardley “A” tipusu betét ‘ ™ -0.25
utddja, kibdvitve két kdrkdrds horonnyal a 10 ;
kihtizasi szilardsag novelése érdekében. -
MEGJEGYZES: gH csapméret tiirései:
+/-0.0125
2B +0,20 min
MERET MENETEMELKEDES:  ATMERO HOSSZUSAG CSAVAROZASI MUKODO TiPUSSZAM
BELSO KULS® +/-0.25 MELYSEG MENETEK
B +/-0,25 L E min **

M3 0.50 4.15 6.40 3.70 6.8 116M3

M3,5 0.60 5.00 7.90 4.90 7.6 116M3,5

M4 0.70 5.90 8.70 5.45 7.0 116M4

M5 0.70 6.60 9.50 6.45 7.0 116M5

M6 1.00 10.00 12.50 8.30 75 116M6 MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

ANYAG: Sérgaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany és az RoHS el6irasainak. ** Amlik6d6 menetek szamat menetes
w“pY T —F idomszerrel mérték.
A” TIPUS - CSAPKIALAKITAS
MERET HOSSZUSAG ATMERO LETORES
+0.0/-0.25
G H K

M3 4.80 2.50 0.75

M3.5 5.40 2.90 0.80

M4 5.80 3.30 0.85

M5 6.70 4.20 0.90

M6 7.50 5.00 0.95

CSAPKIALAKITAS: A csapkialakitasra és turésekre vonatkozo adatok célja, hogy hozzavetsleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége érdekében, szerszamok kialakitasara nem
javasolt Mlszaki Osztalyunkkal torténd elézetes egyeztetés nélkil - Nem vallalunk felelésséget, ha ezen adatok egyeztetés nélkiili hasznélata a termék meghibasodasahoz vezetne.



