
SUSPA Teilenummer/part number: 01616297

Kolbenstange vor Verschmutzung und mechanischer
Beschädigung schützen/
Protect piston rod from pollution and mechanical damage

Einbau mit Kolbenstange nach unten zeigend/
Installation with piston rod down

Einsatzmöglichkeit/operating temperature: -30°C bis/to +80°C
Liftline-Normen/Standards: AW GF 016

F     80N±10N  
Ausschub/extension

(F     93N)
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Kennlinie / characteristic

Kräfte statisch gemessen bei 20°C im 2. Lastwechsel
mit Kolbenstange nach unten zeigend
static force measurement at 20°C on second cycle
with piston rod down

Kolbenstange Stahl/
piston rod steel
hartverchromt/
hard chrome plated

Aufdruck
print

VORSCHRIFT BEACHTEN.

90518 ALTDORF  GERMANY

DO NOT OPEN. DO NOT HEAT.

HOHER DRUCK! NICHT OEFFNEN.

OBSERVE DISPOSAL INSTRUCTIONS.

HIGH PRESSURE.

NICHT ERHITZEN. ENTSORGUNGS-

www.suspa.com
80N

KW/Jahr
week/year

01616297 . ./ . .
F1Teilenummer

part number

Aufdruck/print
Farbe/color: weiß/white

Rohr Stahl/tube steel 
Lackierung/paint
RAL 9005
schwarz/black

Auge/eyelet
Stahl verzinkt/
steel zinc plated
beidseitig/on both sides
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Technisches Datenblatt
technical data sheet30.08.2022 KE

Biotek

 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension

= Kontrollmaß / inspection dimension    

gem./acc. to VA 04 03
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