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Tipus Furat Min.
Menet } A Min. lemez méret oC o E T furatkdzép
méret | Acélhor- | Rozsda- Max. vastagsag lemezben Max -0,25 +0,1 | lemezszél
ganyozva | mentes +0,1 tavolsag
M3 WM-M3 WMS-M3 0,77 0,77 4,4 4,37 7,82 1,48 3,91
M4 WM-M4 WMS-M4 0,77 0,77 5,54 5,51 9,42 2,58 4,71
M5 WM-M5 | WMS-M5 0,77 0,77 6,35 6,32 11,18 3,77 5,59
Mé WM-M6 | WMS-M6 1,22 1,22 8,03 8 13,26 4,56 6,63
Kialakitas: Harom hegeszt6csucs biztositja a megfeleld Anyag: WN: betétedzett szénacél, réz bevonattal
elektromos érintkezést és a tokéletes hegesz- (CU)
tést. A helyezdnyak egyszeri pozicionalast
tesz lehetdvé. A hengeres kialakitas konnyi WNS: rozsdamentes acél (AISI 302)

automatizalhatésagot biztosit.

nem magnesezhetd, passzivalva

Rendelési példa: Hegeszthetd szénacél anya réz bevonattal M6 méretben: WN-M6-OCU
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