SNAP-ON NUTS ~ Snap-on nuts: Type NU / SNU (...continued) SCREW P = PANEL REFERENCE A B C X e @F TYPE SHAPE NUT  TIGHTENING
SIZE  THICKNESS PITCH  TORQUE**
IN Nm (max)
TYPE 1 TYPE 2 SHAPES n°8 42 10fol6  SNU5682 ZBJ 139 127 56 64 07 72 1 2 L 2
FASTENER n°8 42 121022  SNU5783 ZHJ 165 11 68 79 06 65 1 2% L 2
g n°8 42 141025 NULO5242DC 208 12 9 10 06 1 2 L 2
E fﬁ_ﬁ H n°8 42 151025 NUL532A ZBM 135 95 65 58 06 6 1 2 K 2
’ " q n°8 42 151030 NULOSA9A ZYBMm 205 12 88 95 06 1 la K 2
: ; ' | n°8 42 151040  SNU6792 BHJ 1N 5 79 06 72 1 2 K 2
}_ﬁ 1 : n°8 42 15t040  SNU6805 DDJ 158 11 63 79 06 75 1 20 K 2
| 1 1 2 n°8 42 181022  NUL0&OIZH N5 12 5 55 06 45 1 2 L 2
1
! n°8 42 201025 NULBO7IBDC 138 9 68 61 05 6 1 da K 2
n°8 42 251032  NUL5187B 13 10 85 55 06 5 1 1b L 2
n°8 42 301040  NUL0534 SC 1711 66 78 06 5 1 1b L 2
n°8 42 38c42  NUL0536 ZF B2 9 6 56 06 6 1 la L 2
n°8 42 501070  NUL0622 ZH 20 10 10 9 06 5 1 1b L 2
a b n°10 48 047019  NUL0533 A 2 9 14 10 06 65 1 la L 35
n°10 48 051040  NU0921 ZF 0 14 88 10 06 7 2 5 K 35
n°10 48 071015 SNU5S594 C 0 127 79 95 07 8 1 1b L 35
FOR METAL PANEL SCREWS n°10 48 091020  SNU0537 ZGJ 198 127 79 96 07 8 1 la L 35
SCREW P=PANEL ~ REFRENCE A B C X e @F TYPE SHAPE NUT  TIGHTENING 710 48 091020 - SNUeR3Z6) 20 1394 98 078 1 e L 35
SIZE  THICKNESS PITCH  TORQUE** n°10 48 091020  SNU6740 A 195 125 84 95 06 6 1 % K 35
IN Nm (max) n°10 48 111025 NUL05062 A 209 12 9 10 07 7 1 2 L 35
n"4 29 21025  NUL0S374 DC ne 8 5 5 05 49 1 la L ! n°10 48 151028  SNU5774ZHJ 18 16 9 68 07 6 1 % L 35
n4 29 071012  SNU1812 PHJ 1 79 48 5 05 48 1 la L 10 48 21025 SNUGITO A M1 1 45 6 06 8 b K 35
n°4 29 12fo2  SNUS079 ZH) 07 79 4 49 05 48 1 la L 1 n°10 48 201030  SNU7207 A 198 127 79 96 07 8 1 1b L 35
n°4 29 221028  SNUS8IS ZC 107 79 4 49 05 48 1 la K 1 n°10 48 201030  SNU7311B TKJ 7 N3 7 79 06 55 | 2 K 35
n"4 29 2t022 SNU728ATE) 95 15 4 37 05 5 4a K ! n°10 48 201050  SNU6899 ZNJ 185 16 9 95 08 75 1 2 L 35
n"6 35 05fo4  NU0923 A 20 14 88 0 05 6 2 of K 15 n°10 48 251032  NUS22073 A 141 12 55 63 07 7 1 2 L 35
n°6 35 061018  SNUBE52 ZBJ 103 79 38 49 06 6 1 la K 15 010 48 31035 | SNU7248 TRJ %7 16 1N 1 07 8 1 % K 35
n°6 35 071016 SNUI219 A 64 11 67 79 06 6 1 2 L 15 10 48 501060  NULOS32 ZH v 12 75 10 07 7 Ia L 35
n°6 35 175to4  SNU68S6 ZH) %2 16 79 05 6 1 2 K 15 n°10 48 6110 64  SNU2012ZB 22 175 103 79 07 8 1 2 L 35
n°6 35 2103  NULO528A RDBM 164 10 9 55 05 63 | la K 15 12 55 08016 NUS200 A 9 % 9 8 08 8 % L 4
n"6 35 231028  SNU6635 A 1us 9 58 8 05 6 ] 1b K 15 n°12 63 081018  SNUSII3 ZHI 273 143 13 123 09 102 1 2 K 6
n"6 35 41045 SNU6A02 PPJ 22 95 126 85 06 6 1 2a L 15 n°12 55 091026  SNU0538 ZHJ 22 151 1.1 124 08 10 1 2 L 4
ng 7 39 07 TO ]6 SNU 5743 ZHJ 165 ]] 67 85 06 72 ] 20 L ] 8 nﬂ ]2 63 25 TO 40 SNU 54]8 ZHJ 257 ]6 '|0 ]24 OQ 10 'I ]O K b
n7 39 16fo2  NUL0S3I3 A 2.9 6 44 06 6 1 3e L 18 n°12 55 261035  SNU6366 NFJ 9 13 77 97 08 & I 2% K 4
n°7 39 21t025 NUL0S314 A ng 9 5 44 06 6 1 3¢ L 18 n°14 635 501080 NULOSS3 ZB W 24 16 9 123 06 95 1 la K 6
n°8 42 05to15 SNU 6828 22D W 159 8.7 87 64 07 51 1 1b L 2 ** Values obtained in the lab using a power screwdriver (at 400 rpm) on a hardened steel support with class 8.8 and 12.9 screws (non-lubricated and non-zinc plated).
n°8 42 05to4  NUO920A DA 0 14 88 10 05 7 2 5 K 2
n°8 42 06fo14 NUS22171 A 6 12 85 56 06 6 1 2 L 2 NUT
n°8 42 07to1  NULO5461 CB 122 9 65 44 06 6 1 3¢ L 2 MATERIAL Treated spring steel, except for parts
. R Recommended assembly method:
n°8 42 07tol.6  SNU0536 ZGJ 65 11 67 79 06 72 1 2a L 2 with reference " Ml " stainless steel 1. Fit the nut onfo the substrate manually
8 42 07tol6 SNU 1561 A 246 111 15 79 06 79 1 2a L 2 SURFACE See table on cover flap, Except for parts or with the aid of a simple fool
n°8 42 071016 SNUS527 A 65 11 67 78 07 72 1 2 L 2 TRAATMENT R 1t c1nics RPAN I oy ng i tai
o : ' ' i ' COLOUR See table on cover flap, except for parts 2 W= (REERES] D M iRl
n°8 42 071016  SNU6I6I ZGJ 17 N3 67 79 06 72 1 2 K 2 with tference A" Black paint in position.
n°8 42 08t015 NUS2214 ZF B 12 62 5 06 6 1 2 L 2
n°8 42 1 SNU 6025 7B 1B5 12 6 57 06 45 1 % K 2
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